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Observation :
SignatureNature de la modificationDessinateurDateInd

Ra 3,2

Sauf indication :

Etat de surface :

Température de référence 20°C

Rayon d'outil
R max. = 0,4

Ebavurage
0,1 à 0,3

ISO 2768 -

Tolérances générales
d'usinage

(sauf indications contraires)

Ce plan est la propriété du CEA et ne peut
être reproduit ou communiqué sans son

autorisation
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